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1.) Aufgabenstellung

Von der VEREINIGUNG FUR ANGEWANDTE LAGERSTATTENFORSCHUNG/
Leoben wurden unter der Projekt-Kurzbezeichnung "Feldspat
Steiermark" Fbrderungsmittel flir eine aufbereitungstech-
nische Bearbeitung des Pegmatit-Vorkommens W&llmiBberg
(SW von Voitsberg in der Steiermark) zur Verfligung ge-
stellt.

In den bisherigen Teilberichten I und II mit dem Berichts-
datym 5.12.1977 bzw. 20.4.1978 wurden die Ergebnisse zer-
kleinerungstechnischer Untersuchungen an der von Ao.Prof.
Dr.phil. J.G. HADITSCH zur Verfligung gestellten Probe be-
richtet. Im ersten Abschnitt des nun folgenden Teilberichtes
III werden die Ergebnisse von flotativen Vorversuchen mitge-
teilt, deren ermutigende Befunde zur Antragstellung fir das
Bund/Bundesldnder-Rohstofforschungsprojekt Nr. St-B4/79
"Pegmatitaufbereitung" gefihrt haben. Die Aufgabenstellung
des letztgenannten, von der Forschungsgesellschaft Joanneum
getragenen Projektes lag insbesondere in der Beurteilung der
wirtschaftlichen Aspekte des Pegmatitvorkommens WSllmigberg.
Es wurde mit Datum vom 30.11.1980 und mit dem Bericht
"Aufbereitungstechnische Untersuchung des Pegmatitvorkommens
WollmiBberg in der Steiermark" mit einem als grundsdtzlich

positiv zu bezeichnenden Ergebnis abgeschlossen.

Zur Ergédnzung bzw. Abrundung der gewonnenen Einsichten wurden
parallel zum oben genannten Projekt auch Arbeiten im Rahmen
des VAL-Projektes weitergefiihrt, die nun im zweiten Abschnitt
des folgenden Teilberichtes III dargestellt werden. Diese
Arbeiten betrafen vor allem aufbereitungswissenschaftliche
Aspekte einer Pegmatitflotation. Sie k&nnen auch als Muster
fir klinftige aufbereitungstechnische.Bearbeitungen von

Pegmatit- bzw. Feldspatvorkommen angesehen werden., T



2.) Zusammenfassung der Ergebnisse des Berichtsabschnittes

Nr. 1: Flotative Vorversuche

Die Ergebnisse mehrstufiger Flotationsversuche lassen auf
Grund von chemischen Stichprobenanalysen der Kornklassen
-0,2/0,1 mm aus dem Feldspatkonzentrat bzw. dem Quarzpro-
dukt die SchluBfolgerung zu, daf die Erzeugung eines
Feldspatkonzentrates und eines Quarzproduktes mit markt-
konformen Qualitdtsmerkmalen aus dem Pegmatitvorkommen
W6llmiBberg grundsdtzlich m&glich sein sollte. Als Trenn-

verfahren kommt nur die Flotation in Frage.

Zur Abtrennung des Glimmers und der eisenfilhrenden Begleit-
mineralien sind vor der eigentlichen Feldspat/Quarz-
Trennung 2 Vorflotationsstufen erforderlich, in denen zu-
erst der Glimmer mit kurzkettigen Fettaminen im schwach-
sauren Milieu sowie die Fe-Trdger (wie z.B. Granat und

Turmalin) mit anionaktiven Sammlern abzutrennen sind.

Zur Optimierung des Reagenzienregimes und zur Quantifi-
zierung der Ergebnisse - insbesondere in bezug auf das
Ausbringen - wdren ausgedehnte Flotationsversuchsserien
durchzufihren. Die Inangriffnahme kann auf Grund des
positiven Befundes der Flotationsvorversuche jedenfalls

empfohlen werden.

Anmerkung: Die empfohlenen weiterfihrenden Flotationsver-

suche wurden im Rahmen des Bund/Bundeslinder-Rohstoff-
Forschungsprojektes St-B4/79 durchgefihrt und im Bericht
"Aufbereitungstechnische Untersuchung des Pegmatitvor-
kommens W6llmiBberg in der Steiermark" mit Datum vom
30.11.1980 beschrieben.



3.)

4.)

Zusammenfassung der Ergebnisse des Berichtsabschnittes

Nr. 2: Flotationskinetische Auswertung der Feldspatstufe

einer flotativen Versuchsreihe mit einer Pegmatitprobe aus

der Lagerstdtte Wdllmifberg

Umfangreiche physikalische Fraktionierungen der Endprodukte
eines Merhstufen-Flotationsversuches und die anschlieBend
durchgefiihrten chemischen (Silikat-)Analysen der Fraktio-
nierungsprodukte gaben die MOglichkeit zu einer nach
KorngrdBen differenzierten Ermittlung der flotationski-
netischen Parameter des Feldspat-, Quarz- und Begleit-
mineral-Inhaltes einer Pegmatitprobe aus der Lagerstédtte

W6llmiBberg in der Steiermark.

Mit den gefundenen flotationskinetischen Parametern wurde
ein kontinuierlicher, betriebsmdfiger Flotationsvorgang

mittels eines EDV~-Programmes simuliert.

Nach den Ergebnissen der Simulationsrechnungen erscheint
es m&glich, im Falle eines Gehaltes von 2 ca. 65 % Feld-
spat im Flotationsvorlauf ein marktkonformes Feldspat-
konzentrat bei einem auf den Vorlauf der Feldspatstufe be-
zogenen Masseausbringen von ca. 50 % zu erreichen. Durch
die notwendige Entschldmmung des Flotationsvorlaufes und
die flotativen Vorstufen zur Abtrennung des Glimmeranteils
und der eisenfihrenden Begleitmineralien wird sich das
rohgutbezogene Masseausbringen an Feldspatkonzentrat auf

ca. 40 % verringern.

Flotative Vorversuche: Gang der Untersuchung

Die NaBmahlung des Flotationsvorlaufes erfolgte in einer

Stabmiihle mit den NennmaBien 150 @ x 300 mm bei einem

Feststoffgehalt von 55 Vol. % und einer Mahlk&rperfiillung
von 7,39 kg. Bei einer spezifischen Mahldauer von

0,78 sec/g ergab sich ein Korngrdfenkennwert k80 des



Mahlproduktes von 270 um. Die Siebanalyse des Mahlproduktes

ist in Zahlentafel 1 ausgewiesen.

Anmerkung: Wegen vermutlich 'zu hohen Feststoffgehaltes war

der Wirkungsgrad der Mahlung beeintrdchtigt, sodaB sich eine
fiir die Flotation im allgemeinen zu grobe Korngr&Bfenverteilung

des Mahlproduktes ergab.

Das Mahlprodukt wurde durch 3-maliges Dekantieren entschlédmmt. -
Die gemittelte Grenzfallgeschwindigkeit der Entschldmmung lag
bei 0,231 cm/sec. Das Grobgutprodukt der Entschlidmmung bildete
den Flotationsvorlauf. Die Siebanalysen der Entschldmmungspro=
dukte sind in Zahlentafel 2 dargestellt.

Das Schema der Flotationsversuche ist aus Abb. 1 ersichtlich.
In der Rougherstufe R 1 lag der Feststoffgehalt bei 14 Vol. %.
Der pH-Wert wurde mit Schwefelsdure (655 g/t) von pH 8 auf

pH 3,2 gesenkt. Mit Flotigam TA (27 g/t) und Frother 65

(8,1 g/t) als Schdumer wurde nach 3 Minuten Konditionierzeit
innerhalb von 5 Flotationsminuten ein vorwiegend aus Glimmer
bestehendes Schaumprodukt ausgeschwommen. In der Rougherstufe
R 2 wurde zundchst der pH-Wert mit Schwefelsdure (300 g/t)

von 4,15 auf 3,15 korrigiert. Mit Promotor 825 (143 g/t) als
Sammler und Frother 65 (17 g/t) als Schdumer wurde nach einer
Minute Konditionierzeit innerhalb von 5 Minuten ein deutlich
an Turmalin und Granat angereichertes Schaumprodukt ausge-
bracht. Die Rougherstufe R 3 bildet die Fortsetzung der

mit der Rougherstufe R 2 begonnenen Oxyd-Flotation. Das ver-
wendete Sammlergemisch setzte sich aus Promotor 801 (153 g/t),
Promotor 825 (148 g/t), UOlsdure (65 g/t) und Dieseldl (144 g/t)
zusammen. Als Schdumer wurde eine Mischung von Frother 65

(27 g/t) und MIBC (15 g/t) verwendet. Der Mineralbestand des
innerhalb von 5 Minuten ausgeschwommenen Schaumproduktes war
dhnlich wie der des Schaumproduktes der Rougherstufe Nr. 2.

Die Rougherstufe R 4 bei einem mit FluBsdure (50 g/t) von
3,9 auf 3,15 abgesenkten pH-Wert brachte mit Flotigam PA
(126 g/t) als Sammler ein ziemlich undefiniertes Schaumprodukt,

das noch einen betrichtlichen Glimmeranteil enthielt.



Als erste Feldspatstufe kann die Rougherstufe Nr. 5 ange-
sprochen werden, in der mit FluBs&ure (50 g/t) als Akti-
vierungsmittel bei pH 3 bzw. mit Flotigam PA (103 g/t) als
Sammler ein Feldspatprodukt ausgeschwommen wurde. Die Rougher-
stufe R 6 bildet die Fortsetzung der Feldspatflotation mit
FluBsdure (222 g/t) und Schwefelsdure (609 g/t) sowie
Flotigam PA (117 g/t) als Sammler. Am Ende der Ausschiumzeit
von 5 Minuten lag der pH-Wert bei 2,6. Zu beobachten war eine
extrem starke Flockung des Flotationsrickstandes. Die Feld-
spat-Vorkonzentrate der Rougherstufen R 5 und R 6 wurden
vereinigt und einer 2-stufigen Nachreinigung in der DENVER-
Laborflotationszelle unterzogen. Die Rougher-Flotationsvor-
versuche fanden in der WEMCO-Laborflotationszelle statt.

Die erste Nachreinigung des Feldspatproduktes in der Flo-
tationsstufe C 1 erfolgte unter Zusatz von FluBsdure (1520 g/t).
In der zweiten Nachreinigungsstufe C 2 muBte der pH-Wert wegen
des Verdiinnungswassers erneut mit FluBsdure (1287 g/t) abgesenkt

werden.

Die angegebenen Reagenzienverbrduche beziehen sich nicht auf
den Vorlauf der ersten Flotationsstufe, sondern jeweils auf

den tatsdchlichen Stufenvorlauf.

Die Massenbilanz der Endprodukte der.Flotationsversuche ist in
Zahlentafel 2 festgehalten. Die Endprodukte der Flotations-
versuche wurden einer Siebanalyse unterzogen (siehe Zahlen-
tafel 3). )

Aus der Massenbilanz und den Siebanalysen wurden die Teilungs-
zahlen der Klassiererwirkung in den einzelnen Flotations-
stufen berechnet und in Abb. 2 dargestellt. Diese Teilungs-
kurven geben Hinweise fir die Wahl der oberen Korngr&BSengrenze
des Flotationsvorlaufes, soweit nicht Gesichtspunkte der Ver-
wachsung eine Rolle spielen. Als mafBgebliche Teilunéékurve-‘

kann Nr. 3 in Abb. 2 angesehen werden, welche fiir die Feld-
)



spatstufe kennzeichnend ist. Die Teilungskurven Nr. 1 und
Nr. 2 deuten auf eine auBerordentlich starke und bleibende
Hydrophobierung der in der Rougherstufe flotativ erfaften

Feldspatk&rner hin.

Die Proben Nr. 28 (= Siebfraktion 0,3/0,2 mm aus SR 1) und
Nr. 35 (= 0,3/0,2 mm aus SR 2) wurden mit dem FRANTZ-Iso-
dynamic-Scheider beil steigender Erregerstromstdrke magnetisch
fraktioniert. Die Ergebnisse der Suszeptibilitdtsfraktio-

nierung sind in Zahlentafel 4 bzw. in Abb. 3 dargestellt.

Die Siebfraktionen 0,2/0,1 mm der Produkte "SC 2 = Cleaner II-
Konzentrat" und "RR6 = Riickstand Rougherstufe Nr. 6" wurden
chemisch analysiert. Weiters wurde die mineralogische Zusammen-
setzung {ber die Gehalte an Kalium, Natrium und Kalzium er-
mittelt. Analysenstelle war das chemische Laboratorium‘

C. BACKOFEN (Inhaber: Dr. H. BLITTERSDORF) , SauerbruchstraBe 25,
D-8630 Coburg.

Die Ergebnisse der chemischen Analysen sowie die Ergebnisse
der Umrechnung auf die mineralogische Zusammensetzung sind in
Zahlentafel 5 dargestellt. Zahlentafel 6 zeigt dazu eine

Kontrollrechnugg.

Berichtsabschnitt Nxr. 2 - Flotationskinetische Analyse der

Feldspatstufe aus der Hauptserie der Flotationsversuche

Im Rahmen des Bund/Bundeslénder—Rdhstofforschungsprojektes
St-B4/79 "Pegmatitaufbereitung" wurde an einer Rohgutprobe

aus der Lagerstdtte Wollmifberg/Stmk. eine Hauptserie von
Flotationsversuchen durchgefiihrt, deren Versuchsbedingungen im
Bericht vom 30.11.1980 iilber das genannte Forschungsprojekt im
Detail beschrieben sind. Ein Teil der chemischen Analysen der
im Rahmen der Hauptversuchsserie angefallenen Produktproben
wurde aus VAL-Mitteln bezahlt und diente fiir die nun nach-
stehend beschriebene flotationskinetische Auswertung des

Feldspat-Flotationsabschnittes.



Das angewendete Flotationsschema mit den Produktbezeichnungen
ist in Abb. 4 dargestellt. Der Feldspat-Flotationsabschnitt
umfagt die Flotationsstufen Nr. 10 bis 17.

Aus einem Teil der Siebfraktionen der Flotationsprodukte wurden
die magnetisch erfapbaren Anteile (hauptsdchlich Restgehalte
an Granat und Turmalin) mit dem FRANTZ-Isodynamic-Scheider ab-

getrennt.

Aus den Ergebnissen der Siebanalysen der Trennprodukte und
den einzelnen (chemischen) Silikatanaljsen der unmagnetischen
Anteile der Fraktionierungsprodukte sowie aus den pauschalen
(chemischen) Silikatanalysen der zusammengeworfenen magne-
tischen Anteile wurden die mineralbezogenen Siebfraktions-
analysen (Kornklassen—-Mineral-Inhaltsanalysen) der Trennpro-
dukte berechnet. Die mineralogische Zusammensetzung der
einzelnen Siebfraktionen wurde folgendermaBen ermittelt: Aus
den K,0,-, Na,O- und CaO-Gehalten bzw. der stdchiometrischen
Zusammensetzung von Orthoklas, Albit und Anorthit wurden vor-
ldufige Feldspatgehalte und die theoretisch an Feldspat ge-
bundenen SiOZ-Anteile errechnet. Die Differenz zwischen dem
analysierten und dem feldspatgebundenen SiOZ—Gehalt wurde als
"Quarzgehalt" bezeichnet. Uberstieg die Summe des berechneten
Quarzgehaltes und des berechneten Feldspatgehaltes den Wert
100 %, dann wurden die Feldspat- und Quarzgehalte anteils-
médBig auf eine Summe von 100 % reduziert. Lag die Summe unter
100 %, dann wurden die berechneten Feldspat- und Quarzgehalte

als endgililtige Werte in die Zahlentafeln {ibernommen.

Weitere Eingangsdaten fir die flotationskinetische Analyse des
Feldspat-Flotationsabschnittes waren die Massenbilanz der

Trennprodukte (siehe Zahlentafel 7) und die in den einzelnen
Flotationsstufen gemessenen Flotationszeiten und Beliiftungs-
intensitédten (siehe Zahlentafel 8) . AuBerdem sind in Zusammen-
hang mit der flotationskinetischen Anéiyse auch die Feststoff-:
gehalte (siehe Zahlentafel 8) von Interesse.

!



Auf der Grundlage der Massenbilanz und der Korngrdfen-Mineral-
Inhaltsanalysen der Trennprodukte wurden die Mineralverteilungs-
prozente in bezug auf den Vorlauf des Feldspat-Flotationsab-

schnittes berechnet (siehe Zahlentafeln 9 - 44)

Die Basiszahlen fir die Berechnung des Wasserflusses in die
Schaumprodukte wurden lber das Wasserausbringen in den Schaum-
produkten der Flotationsstufen Nr. 9 und Nr. 15 ermittelt.

Der auf die Zellenoberfliche bezogene Wassserfluf in die
Schaumdecke betrug 0,249 cm/min im Falle der Flotationsstufe
Nr. 9 bzw. 0,147 cm/min im Falle der Flotationsstufe Nr. 15.
Aus diesen Zahlenwerten und den Angaben liber die Beliftungs-
intensitdten bzw. Feststoffgehalte in Zahlentafel 8 wurde der
maximale Feststoffgehalt im Schaumprodukt zu 29,9 Vol. % bzw.

die scheinbare Aktivitdt des Wassers zu 4,71 Xx 10-4 ermittelt.

Die in den Zahlentafeln 4#6-4F bzw. abb.77 7% dargestellten
Aktivit&tsspektren der trenntechnisch relevanten Rohgutkompo-
nenten wurden mit einem EDV-Programm ermittelt, das in der
Dissertation von Dipl.Ing. Dr.mont. E. SCHENK (Montanuni-

versitdt Leoben 1978) beschrieben ist.

Der EDV~Simulation eines kontinuierlichen, technischen
Flotationsvorganges wurde als Zellenschaltung eine Gegenstrom-
kaskade mit Rougher, Scavenger und 2 Cleanern zugrundegelegt.
Als Beaufschlagung der Feldspatstufe wurde ein Feststoffstrom
von = 17 t/h angenommen. Unter Beriicksichtigung der voran-
gehenden Flotationsstufen (Glimmer- bzw. Oxydstufe) sowie der
Entschldmmung des Flotationsvorlaufes entspricht dies einem
Rohgutdurchsatz von 25 t/h.

Als Flotationszellen wurden WEMCO-Zellen mit einem effektiven
Volumen von 1,25 m3/Rﬁhrwerk angenommen. Die insgesamt 12 Rihr-
werke bzw. 4 Trdge wurden folgendermaBén aufgeteilt: 4 Rihr-
werke im Roughertrog, 2 Rihrwerke im Scavengertrog,-ge 3 Rﬁhr4‘

werken im Cleaner 1 und Cleaner 2.



Bezliglich der mineralogischen Zusammensetzung des Vorlaufes
der Feldspatflotation wurde ein Gehalt von 69 % Feldspat
und 31 % Quarz angenommen. Dies entspricht ungef&hr der
Zusammensetzung der untersuchten Probe. Die Einstellwerte

der Flotationszellen sind in Zahlentafel 48 angegeben.

Die Zahlentafeln 49 bis 66 sind die Computer-Ausdriicke der

Simulationsrechnung.

Die Ergebnisse der Simulation fiihrten zu der im Abschnitt

"Zusammenfassung" genannten SchluBfolgerung.



Entschl&mmung Mahlprodukt
SiebgrdBRe
Grobgut Feingut
F % R %

Jam F % F %
400 16,73 - 12,65 12,65
300 5,70 - 4,31 16,96
200 21,19 - 16,02 32,99
100 28,69 0,32 21,77 54,76
71 11,69 1,83 9,27 64,04
63 3,50 2,79 3,33 67,37
40 8,52 18,55 10,97 78,34

0 3,98 76,51 21,66 100,00

Produk t

Mas s e

S

Grobgut der Entschldmmung 75,62

Feingut der Entschldmmung 24,38 -

Mahlprodukt 100,00
Siebanalysen der Produkte der Entschldmmung Feldspat

und Rickrechnung der Siebanalyse des Mahl-
produktes, Massenbilanz der Entschldmmung.:

Steiermark 80-3

Zahlentafel 1




Flotations- Produkt Masse % Anmerkung
stufe
R 1 SR 1 5,78 Glimmerprodukt
R 2 SR 2 2,97 Oxydprodukt
+
R 3 SR 3 1,74 ‘Turmalinprodukte
R 4 SR 4 1,90 Zwischenstufe (undefi-
niert)

| R 6 RR 6 51,82 Quarzprodukt

C 1 RC 1 0,87 Nachreinigungsriickstand

1
c 2 RC 2 3,00 | Nachreinigungsrlckstand
SC 2 31,92 Feldspatkonzentrat
- Summe 100,00 -

Massenbilanz der Endprodukte der Feldspat
Flotations-Vorversuche Steiermark 80-3

H
+
i
1
3
€
3

Zahlentafel 2 -




lrodukt
Cieb- SR 1 SR 2 °n 3 SR 4 RR G ‘TC 1 RC 2 o2
géle un
500 1,87 3,19 2,02 10,23 30,52 5,95 3,50 9,93
300 0,98 2,23 1,22 ulgj 9,36 3,69 u,1n o 1u2
200 6,95 12,74 7,94 25,81 20,40 5,59 23,86 | 1¢,63 _
100 29,77 24,96 21,8} 18,56 § 21,19 .| 30,31 36,16 | 41,22
71 15,35, 31,16} 22,70 7,60 €,26 16,17 12,98 . |.18,01
4O 23,45 26,0¢C 34,52 20,75 5,73 29,25 15,87 b oAe,07 |
0 21,83 19 ,66 19,18 12,16 0,7 9,04 3,47 3,22
100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 100,00 109,00

Siebanalysen verschiedener Flotationsprodukte

Feldspat Steiermark
80-3

Zahlentafel\3




Probe Nr. 28 Probe Nr. 35
Erregerstrom (aus SR 1) (aus SR 2)
A
Fraktion Teilsumme Fraktion Teilsumme
% % % %
HM 0,29 0,29 - -
0,2 0,87 0,87
0,3 2,53 3,40
0,405 2,97 6,37
[
0,5 : ; 1,01 7,38
‘ %

0,6 22,13 | 29,51
0,7 5,61 35,12
0,8 0,52 35,64
0,9 0,18 - 35,82
1,0 7,13 7,42 0,53 . 36,35
1,25 24,73 32,15

1,40 4,13 40,48
1,50 3,70 35,84

oo/ o0 64,16 100,00 59,52 100,00
Ergebnisse der Suszeptibilitdts- Feldspat

fraktionierung der Siebfraktionen
0,3/0,2 mm aus den Produkten
SR 1 und SR 2 !

Steiermark 80-3

Zahlentafel 4




0,2/0,1 mm aus den Produkten SC 2 und RR 6

Probe Nr. bzw. Masse $%
Analysen-—
merkmal
78 (aus SC 2) 57 (aus RR 6)
Sio2 64,84 88,32
Ale3 19,84 6,76
TiO2 0,04 ")
Fe203 0,052 0,086
Ca0O 1,28 0,50
MgO Spur Spur
| K,0 9,05 2,50
Na20 4,60 1,50
LiO @ @
Glihverlust 0, 30 0,34
Summe 100,00 100,00
Kalifeldspat
K20.A1203.6 8102 53,5 14,8
Natronfeldspat
Na20.A1203.6 8102 38,9 12,7
Kalkfeldspat
CaO.A1203.2 8102 6,4 2,5
Summe 98,8 30,0
Chemische Analyse der Siebfraktionen Feldspat -

Steiermark 80-3

Zahlentafel &




Analysenmerkmal Probe 78 Probe 57

AL o aus Feldspatgehalten 20,02 6,22

273 errechnet
3 .

analysiert 19,84 6,76

‘ Sio an Feldspat 64,46 19,52
2 gebunden

° freies SiO, 0,38 68,80

Rickrechnung der A1203— bzw. SiOz-Gehalte Feldspat

Uber die mineralogische Zusammensetzung. Steiermark 80-3

Zahlentafel 6




Flotations-

ProdukY Probe-| Masse

abschnitt stufe Nr. 3
R2 232 1,78

1 52 233 4,57

Glimmer- RS 23: 3,03

3

Flotation 3 S5 g 9,35
Ré 236 0,95

S6 23F 3,54

Oxyd- 7 R8 , 238 10,99
_Flotation 58 239 4,91
| R77 240 0,99
S11 241 3,63

— 242 19,97

R13 244 0,88

0,80

Feldspat Rt 242 P

Flotation SXal 216 12,0
R16 247 403

RA% 248 4,01

15 S1% 249 580

R4S 250 18, %4

i 100

Massenbilanz der Endprodukte der flotativen Feldspat
_ Steiermark
Fraktionierung : 80-3

Produktbezeichnung siehe’ Abb. Zahlentafel ¥




Flotations- Flotations- Beliiftungs- éelﬁftungs— Feststoffgehalte, Vol %
stufe dauer intensitédt integral
Nr. sec cm3/(cm2.sec) cm 1 Vorlauf Schaumprodukly Rickstand
1 180 0,4976 - 89,56 14,30 11,09 14,58
3 300 0,3494 104,83 B 13,39 6,72 14,73
7 380 0,6878 261,38 12,26 23,83 11,04
9 330 0,6749 222,71 9,99 28,31 4,86
10 210 0,3972 83,41 22,17 27,49 9,25
11 90 1,2488 112,39 2,88
12 300 0,2130 63,90 11,69
13 480 0,2021 97,01 _ 8,56
14 180 1,0278 185,00 4,35
15 155 0,5911 91,61 3,80 20,53 2,83
16 300 | 0,1%902 57,06 4,88
17 210 0,2823 59,29 4,23
Flotationsdauer, Beliiftungsintensit&dten und Feststoffgehalte in Feldspat Steiermark

den Flotationsstufen der Hauptversuchsserie.

80-3

Zahlentafel &




Flotations- Flotations- Beliiftungs- Beliftungs-— Ver teilung %
stufe dauer intensitadt integral vorlauf Schaumprodukt Rickstand
sec cmg/cmzlgec_ cm370m2 _____ _-— _

9 330 0,6747 | 222,71 100,00 72,76 27 24
15 620 0,§E}ju__m_ 91,61 2% 24 24,75 | é:§7 o
10 210. 0,39?2 83,41 ' 72,36 B 52,95 B 4981
11 90 1,2488 112,39 19 81 16,35 346
12 300 0,2130 63,90 52,95 2805 24 90
13 480 0,2021 97,01 28 05" 20,66 7,39
14 180 1,0278 185,00 20,66 12,74 395

o —— =% it e ————— -

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt

Mineral: Feldspat

Kornklasse

345715t7“"'

Verteilungs % bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher)

Pegmatitaufbereitu
80/1

Zzahlentafel 9




Flotations- Flotations- Beliif tungs- Beliiftungs- Ver teilung % ,
stufe dauer intensitat = _integral L Vorlauf Schaumproduk t Riickstand
sec. cm™/cm” sec. cm™ /cm® )
9 330 T 100,00 Y
00,6747 222,71 ' »7 2,76 2324

15 620 0,5911 21,61 3 27,24 24,35 2,43

16 300 0,1902 57,06 24,75 22,15 2,60

17 210 0,2823 59,29 22,15 1842 313

Mineral:

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt
Feldspat
Kornklasse: ; 3715/250 um

Verteilungs %, bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher)

80-1

Pegmatitaufbereitung

Zahlentafel 70




Flotations-

Verteilung

Flotations- Beltliftungs- Beliftungs- %
stufe dauer intensitdt integral Vorlauf Schaumprodukt Riickstand
_sec om’/em’ /sec.| _om'/om® H
9 330 0,6747 | 222,71 100,00 4,65 25,35
15 620 0.9 . _9n.8 _ 2535 _L_ 240t 1,28
10 210 0,3972 83,41 | 465 60,3% . __14123“
11 90 1,2488 112,39 44,28 14,70 258
12 300 0,2136 63,90 60,33 34,64 2533
13 480 0,2021 97,01 340 64 7720 3.44
14 180 1,0278 185,00 27,20 18,12 902
Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt Pegmatitaufbereitung
Mineral: Feldspat | 80/1
- Kornklasse :525b/200/4nﬂ '
! Verteilungs % bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. (Rougher) Zahlentafel 77




Flotations— Flotations— Beliiftungs- Beliliftungs- Verteilung % .
stufe dauer intensitat _integral | yorlauf Schaumprodukt Riickstand
sec. cm>/cm® sec. cm” /cm” ) T
9 330 0,6747 222,71 | 100,00 ._7_11‘5‘-; = 2‘5’1—35—5
15 620 0,5911 91,61 25 35 24 0% 1,28
16 300 0,1902 57,06 24,0% 22,20 177
17 210 0,2823 59,29 22,30 18 54 376
Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt Pegmatitaufbereitung
Mineral: Felaspat 80-1
Kornklasse: 2 50/200 um
N V‘erteilungs %, bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher) Zahlentafel 72




1

Flotations- Flotations- Beliiftungs- Beliif tungs- Verteilung %
-?tufe L dauer intensitdt integral Vorlauf Schaumprodukt Riickstand
sec cm3/cm22§ec. cﬁ3/cm? jm‘
9 330 0,6747 | = 222,71 100,00 7933 2067
15 220 0,5911 91,61 2067 | 4943 ) 1,54
o) 10 0,3972 83,41 N
11 90 1,2488 112,39 e T2 e a6
- — - 10,63 904 1,59
12 300 0,2130 63,90 6270 42 2;““68 ‘‘‘‘‘
13 480 0,2021 97,01 4y,02 38,24 584
14 180 1,0278 185,00 38 24 32,12 6.09
Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt Pegmatitaufbereitung
Mineral: Feldspat 80/1
Kornklasse :éZoo/Aéq/Anv
Verteilungs % bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher)

Zahlentafel 73




Flotations- Flotations- Beliiftungs- Beliiftungs- Ver teilung
stufe dauer intensiEéE”“w"_integralLA Vorlauf Schaumprodukt Riickstand_
sec. cm>/cm” sec. cm”/cm” ’ ]
9 330 0,6747 222,71 100,00 79,33 20631
15 620 0,5911 91,61 206% 1943 1,54
16 300 0,1902 57,06 B 19,13 . 1803 1,13
17 210 0,2823 59,29 | 1803 15,42 2,61
Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt Pegmatitaufbereitung
Mineral: Fet dsp at 80-1
Kornklasse: , 200/460 um
Verteilungs.%, bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher) Zahlentafel“/lq

————




Flotations— Flotations— Beliiftungs- Beliiftungs- i Verteld lung 3
stufe : dauer intensitat integral Vorlauf Schaumprodukt Riickstand’
sec Cm3/Cm2 /sec. <3ff‘3/c"“Z ‘j—_ —- ":

9 330 0,6747 222,71 | __ 100,00 &5, 05 . 14,95
15 620 0,59_1_1“—_“_” 91,61 ol A495 1 14,00 . __.. 989
10 210 0,3972 83.41 I gsos W 79,37 N _Lé_—
11 90 1,2488 112,39} 5,68 5,01 | 0,67
12 300 0,2130 | 63,90 | 7937 , 58,98 20,39
13 480 0, 2021 97,01 5898 _ 56,1F 2,81
14 180 71,0278 185,00 5647 53,0 3,07

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt Pegmatitaufbereitun

Mineral: T-'?Ldspaf , | | B0/

Kornklasse : A60/-00 urm

! Verteilungs % bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher) zahlentafel 75




Flotations- Flotations- Beliiftungs- Beliliftungs- Ver teilung %

StPfe dauer inten51E§F““m“ integral - Vorlauf Schaumprodukt Riickstand
sec. cm>/cm® sec. cm”/cm” T
9 330 ;67 | 100,00 _ 5
0;6747 222,71 85,05 14,85
15 620 0,5911 91,61 14 .95 14,00 095

16 300 0,1902 57,06 14,00 13, 48 0,52

17 210 0,2823 59,29 13,48 12,18 1,30

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt

Mineral:

Fel olspat

Kornklasse: ¢ 460[/400 um

Verteilungs %, bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher)

80-1

Zahlentafel ~/6

Pegmatitaufbereitung




Flotations- Flotations— Beliiftungs- —Beliiftungs— i Ver teilung %
stufe dauer intensitat 1ntegra1 Vorlauf Schaumprodukt Rickstand
- R AR = =2 =
sec cm”/cm /sec. cm” /cm _
9 330 0, 6_747 o - 222,71 N 100,00 88,60 114 40
15 620 : 0,5_2 1_1 961 A4, 4o 40,7% 0,63
10 210 10,3972 -~ 83,41 - T oo
| &
1 1 90 1 2 4 88 ° ] .‘ 2 39 T T ___8 : 60 85'35 - "'-37"2—-"5_’_‘"
! ! 3,25 2,92 0,33
12 300 0,2130 | 63,90 25,35 68.99 16,36
13 480 0,2021 97,01 68 99 ¢6.83 " 16
14 180 1,0278 ~185,00 66‘83 C5 2% Tosz
Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt Pegmatitaufbereitun
Mineral: Feldspat ' 80/1

Kornklasse : /{oo/?l///u.m

Verteilungs % bezogen auf deﬂ Vorlauf der TFlotationsstufe Nr. 9 (Rougher) zahlentafel 77




Flotations- Flotations- Belidftungs- Beliiftungs- Ver teilung %
stufe dauer intensitdt | integral | yorlauf Schaumprodukt Riickstand
sec. cm”/cm® sec. cm”/cm” -
9 330 0,6747 222,71 - ~ 100,00 88 60 ;14,';6 _:
15 620 0,5911 91,61 M,40 10,13 0,63
16 300 0,1902 57,06 10,7 # 10,39 0,38
17 210 0,2823 59,29 10,13 962 0F}

-

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt Pegmatitaufbereitung
Mineral: Fe Ldsp at | 80-1

Kornklasse: 100/#+ 4 um

Verteilungs %i, bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher) zahlentafel 74




Flotations- Flotations- Beliiftungs- Beliif tungs- Verteilung §
stufe dauer intensitat integral Vorlauf Schaumprodukt Rickstand
3 S 32 S e
sec cm™ /cm /sec. cm” /cm
9 330 0,6747 222,71 _ 100,00 B 86, %9 13 21
15 620 0,5911 91,61 A3 24 12,23 098
—— .- —— e JR—— ——— —_— —_— e = - —_— s
10 210 0,3972 83,41 86 79 83,07 3l7z
11 90 17,2488 | 112,39 T T YT
12 300 0,2130 63,90 23 o7 6:?0 N 243}2“
13 480 0,2021 97,01 ) ' ' ~
P ‘ 61, 7o 60,31 . A,37 _
14 180 1,0278 185,00 6o, 31 59,45 0,86

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt

Mineral:

Kornklasse

f‘-"e(dspai‘
'74[5Q/¢rn

Verteilungs % bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher)

Pegmatitaufbereitvu
80/1

Zahlentafel /7




Flotations-

Flotations-

Beliftungs- Beliiftungs- Ver teilung & .
stufe dauer intensitdat | integral Vorlauf Schaumprodukt Riickstand
I L ) L T
sec. cm”/cm® sec. cm”/cm

9 330 0,6747 222,71 100,00 £6,%9 13,24

15 620 0,5911 91,61 13 21 12,23 0,98

16 300 0,1902 57,06 12,23 14,16 oLt

17 210 0,2823 59,29 " 76 10, 80 0,96

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt
Mineral: Fel'dspat
Kornklasse: '#4/50 um

Verteilungs %, bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr.

9

(Rougher)

80-1

Pegmatitaufbereitung

Zahlentafel 2O




Flotations- Flotations-— Beliiftungs- Beliftungs-— Ver teilung %
stufe dauer intensitdt integral Vorlauf Schaumprodukt Riickstanc
3 2.’.7"" - ~ L‘) 2 iR ASOUPMARAN Qi S e ——————epettii ——
sec cm” /cm” /sec. cm” /cm |
9 330 0,6747 222,71 100,00 94 Ho 590
15 620 0,5911 ' o |\ ., A
o2t | 91,61 e 85,90 | 52 _ 0,69
10 210 0,3972 83,41 94 10 1 91 95 > 15
11 90 1,2488 | 112,39 | 2 45 R ,;94 o OIH_—
12 300 0,2130 63,90 |~ 91 95 o5 1 2z
13 480 0,2021 | 97,01 27 5 ' ?; 23 o‘ 8;"_'-
14 180 1,0278 185,00 2783 23 29 o4y

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt Pegmatitaufbereituw
Mineral: ¥Feldspat ' 80/ 1

' Kornklasse : 50/32 um
! Verteilungs % bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher) zahlentafel 27

n




Flotations- Flotations- Beliiftungs- Belliftungs- Ver teilung %
stufe dauer 1nten51E§F _integral oo | Vvorlauf Schaumprodukt Riickstand
sec. cm>/cm® sec. cm”/cm”
9 330 0,6747 222,71 100,00 9y 40 5 g0
L 2% SpN 1
15 620 0,5911 91,61 5,80 5 21 0689
16 300 0,1902 57,06 5,21 4,83 0,38
17 210 0,2823 59,29 4, &3 4,16 0,6%
IFlotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt Pegmatitaufbereitung

Mineral: Fe Ldspat 80-1

Kornklasse: !5'0/31 Amm

. " 1
Verteilungs %, bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher) zahlentafel 11




e

Flotations- Flotations- Beliiftungs- Beliftungs- ,“1 ‘ Ver teilung %
stufe dauer intensitéf--_w integral Vorlauf Schaumprodukt Rickstand
sec cm3/cm2/§§g~ cm3/cm2 :t ] -
9 330 0,6747 B 222,71 _wi__jf 100,00 90, 45 , _ 9,85
1> S 620 0,591 | 91,61 | o9gs. | g 'Ol?";—“*“
10 210 0,3972 o 83,41 A wus B 87.32 o ;éﬁ”” o
o e R S
12 ‘ 300 0,213?“_—_“_ 63,90 ] 8% 32 72,87 J;;;_”>
13 480 0,2021 97,01 - 7 2.87 72,33 0 5%
14 180 1,0278 185,00 72 33 74,68 OALEM“-«
Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt Pegmatitaufbereitunc
Mineral: Feldspat ' 80/1

Kornklasse : 32/0

Verteilungs % bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher) 7zahlentafel 43




?lotations- Flotations- Beliiftungs- Beliftungs- Verteilung %
stufe dauer 1ntensi§at L integral L Vorlauf Schaumprodukt Rickstand
sec. cm”/cm” sec. cm” /cm® T
9 330 0,6747 222,71 | 100,00 9045 9, &5
15 620 0,5911 91,61 9 85 g 12 D #3
16 300 0,1902 ° 57,06 3,12 8, 84 0,28
17 210 0,2823 59,29 ] 8 8\ 81% 0, 61

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt

Mineral:

Kornklasse:'

Feltdspat
32/0 mm

Verteilungs %, bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher)

80-1

Pegmatitaufbereitung

Zahlentafel 4




Flotations- Flotations-— Beliiftungs- Beliif tungs- 1 Verteilung %
stufe dauer intensitéif_——ww integral Vorlauf Schaumprodukt Rickstand
sec cn’/en’ Jsec,| om/em’ | -
9 330 . 0,6747 222,71 — “ 100,00 5,07 94,93
15 620 05911 | 91,61 | 493 | 49 oo
10 210 0,3972 83,41 | sz _wi",; o ‘4;8
1 90 1,2488 | 112,39 4,58 0,00 - —-/'1,75?"_» T
12 300 0,2130 R 63,90 n 349 095 254 T
13 480 0,2021 97,01 ﬁ 095 0"?4 024 o
14 180 1,0278 185,00 071 '0,‘4; 022
Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt Pegmatitaufbereitunc
Mineral: Qua'rz , 80/1

Kornklasse : 3145/250 um
Verteilungs % bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher) 7zahlentafel 25

= ————— e — e memm




"lotations- Flotations- Beliftungs- Belliftungs- Verteilung %
stufe dauer 1nten51Ei}_ﬂmmvrintegral | _vorlauf Schaumprodukt Riickstand
sec. cm™/cm” sec. cm” /cm®
9 330 0,6747 222,711 100,00 50 | 9493
15 620 0,5911 91,61 34,93 4,91 90,02
16 300 0,1902 57,06 b 84 2, 88 2,03
17 210 0,2823 59,29 | 2, £8 14,45 143

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt Pegmatitaufbereitung
. 80-1
Mineral: Quawz

Kornklasse: 345/250 um

i 2 . &
Verteilungs %, bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher) zahlentafel Z




Flotations- Flotations- Beliiftungs- Beliftungs- ) Verteilung %
stufe dauer intensitat integral Vorlauf Schaumprodukt Rickstand
sec cm"’ﬁ/cm2 /sec. cm3/cm2 v_ _ _~_—__
9 330 0,6747 222,71 100, 00 . 6,64 9336
15 _ 620 0,53.1_1_ 9,61 9336 | 2,95 90,41
10 210 0,3972- 83,41 - 6,64 | 323 ] 341
11 90 1,2488 112,39
12 300 0,2130 63,90 ;:34 jjj /ZL:Z‘Z -
13 480 0,2021 97,01 4,03 0,79 0.24
.14 180 1,0278 185,00 0,39 0.53 0,26
Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt Pegmatitaufbereitung
Mineral: Quarz ’ 80/1
Kornklasse : 250/200um
Verteilungs % bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher)

zahlentafel 2.7




flotations- Flotations-— Beliiftungs- Beliftungs- Ver teilung %
iEPfe dauer 1nten51E§E_“m_wn1ntegral . | Vorlauf Schaumprodukt Riickstand
> Z 3 ) .2 -
sec. cm”/cm” sec. cm™/cm
9 33 ) B —T_O0,00 o o1 T
o) 00,6747 222,71 4_§L6Q- 93 36
15 620 0,5911 21,61 93,36 2,95 90, 44
16 300 0,1902 57,06 2,95 1589 1,36
17 210 0,2823 59,29 1,59 0,04 1,55

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt
Mineral: Quavz

250/[{2.00

Kornklasse:

Verteilungs %, bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Hr. 9 (Rougher)

Pegmatitaufbereitung
80-1

Zahlentafel 28




Flotations- Flotations- Beliliftungs- Beliftungs- ) Verteilung %
stufe dauer intensitdt integral Vorlauf Schaumprodukt Riickstand
sec cm3/cm11§§g: cm> /o’ _ —

9 330 0,6747 222,71 100, 00 3,98 L 9802
15 620 0,591 | __ 9.8 %602 | - 349 92,83
10 210 0,3972 83,41 398 e 321
11 90 1,2488 112,39 324 Ppo 443
12 300 0,2130 63,90 ' 0,77 0,09 0,68
13 480 0,2021 97,01 0,09 0,00 009 _
14 180 1,0278 185,00 b00 000 0,00

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt
Mineral: 000;2
Kornklasse : 200/160 pum

Verteilungs % bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher)

80/1

Pegmatitaufbereitung

Zahlentafel 29




Flotations- Flotations- Beliiftungs- Beliftungs-. Verteilung % ]
stufe dauer intensitdt | integral Vorlauf Schaumproduk t Riickstand
sec. cm”/cm” sec. cm” /cm” '

9 330 0,6747 222,71 100,00 3,98 9¢02

15 620 0,5911 91,61 96,02 3,19 92,83

16 300 0,1902 57,06 3,19 1, 2% 1, 92

17 210 0,2823 59,29 . 1237 033 0, 94

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt

Mineral:

Kornklasse:

Qi arz
200460 mm

Verteilungs %, bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher)

8O-1

Pegmatitaufbereitung

Zahlentafel SO




Flotations- Flotations- Beliiftungs- Beliiftungs- Ver teilung %
stufe dauver . 1nten51tafm"“—_ integral Vorlauf Schaumprodukt Rickstand
sec cm”/cm /sec. cm” /cm” -i
9 330 0,6747 222,71 100,00 A0, A4 £9.86
15 620 0,5911 1 L.
= o S I VAL 898 3,13 . 8673
° 0,3972 83,41 1 o4y 545 4,99
11- 90 1,2488 112,39 4 99 246 ) """4’8;—"
12 300 o, 2130 63,90 5145 3qu 417.1
13 480 0,2021 97,01 ) ' ' !
= o ! : ! 3,44 1,23 221
0 1,027 185,00
' ) ~1,23 4,147 0,06

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt

Mineral:

{ornklasse :

Quars

160 I4oo/u.m

Verteilungs % bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher)

Y

80/1

Pegmatitaufbereitunc

Zahlentafel 37




FloLations- Flotations- Beliiftungs- Beliftungs- Ver tedilung %
stufe dauer intensitat integral Vorlauf Schaumprodukt Riickstand_
o) A4 D Z T
sec. cm™/cm” sec. cm™ /cm
9 100,00 T o
330 0,6747 222,71 | 1044 89,86
15 620 0,5911 91,61 &9, L6 3,43 86,73
16 300 0,1902 57,06 3143 0,76 2,3F
17 210 0,2823 59,29 0,76 0,00 0,76

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt
Mineral: Q@ avz
4160[400 ;o m

Verteilungs %, bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher)

Kornklasse:

80-1

Pegmatitaufbereitung

Zahlentafel 32




_w/_-mm

flotations- Flotations- Beliftungs- Beliiftungs- Ver teilung _
stufe dauer intensitdt _integral ___Vorlauf Schaumprodukt Riickstand
sec. cm™/cm” sec. cm™ /cm”
9 330 0,6747 222,71 100,00 12,05 81,65
15 620 0,5911 21,61 8%, 95 502 8293
16 300 0,1902 57,06 5 02 1,09 3,93
17 _ 210 0,2823 59,29 /lLOQ 0,14 0,95

IF'lotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt

Mineral: Q woawv <z

Kornklasse:

100/%#1

Verteilungs %, bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher)

80-1

Pegmatitaufbereitung

Zahlentafel 33




Beliiftungs-

Flotations- Flotations- Beliiftungs- Verteilung %
stufe dauer intensitdt integral Vorlauf Schaumprodukt Ruckstand
L sec cm3/cm dec: cm37;m54_ N L
9 330 0,6747 | 222,71 | 100,00 12,05 87 95
15 620 O’%?l{w—ii‘“— 21,61 — '_ L2395 502 ) 32;$3 B
10 Bl 210 0,3972 83,41 4205 487 ) wa1g
11 _ 90 1,2488 112,39 2,48 277 3,44
12 300 0,2130 63,90 4. 27 492 2 95
13 480 0,2021 97,01 4,92 e 013
14 180 1,0278 185,00 2y 57 017
Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt Pegmatitaufbereitung
Mineral: Quéra 80/1
Kornklasse : A00/74 um
Verteilungs % bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher) zahlentafel J%




Flotations- Flotations- Beliiftungs- Beliiftungs-— Verteilung §
stufe dauver intensitdt integral Vorlauf Schaumprodukt Rickstand
sec cm3/cm21§ec, cm3/cﬁ?: i::
9 330 0,6747 222,711 | 100,00 15,23 84,77
15 620 0,3911 | 91,61 84,72 L FBo 37,47
10 210 0,3972 83,41 | 53 srq | ____i',ﬂvﬂ_
11_ 90 1,248? 112,39 9 49 425 525
12 300 0,2130 63,90 . 5 4,70 4,04
13 480 0,2021 97,01 4, %o A,4F 0,23
14 180 1,0278 185,00 4 47 4,35 0,12
Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt Pegmatitaufbereitung
Mineral: Qu;re 80/1
Kornklasse : 74/50 um
Verteilungs % bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher) zahlentafel 3$




Flotations- Flotations- Beliftungs- Belliftungs- Verteilung % _
stufe dauer intensitat _integral Vorlauf Schaumprodukt Riickstand
sec. cm”/cm” sec. cm” /cm” '
9 330 0,6747 222,71 100,00 1523 84,17
15 620 0,5911 91,61 34, 3% 7,30 77, UF
16 300 0,1902 57,06 730 1,14 6,16
17 _ 210 0,2823 59,29 114 0,002 1,138

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt

Mineral:

Kornklasse:

QL&CXV2_
+4/50 mm

Verteilungs %, bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr.

9

(Rougher)

80-1

Pegmatitaufbereitung

zahlentafel $€




Flotations- Flotations- Beliiftungs- Beliftungs- Verteillung 8
stufe dauer intensitéf—m—_ integral Vorlauf Schaumprodukt Riickstand
sec cmg/cm dec; cm3/ch27 ;:_
9 330 0,6747 222,71 | 100,00 AL, 44 85 .59
15 620 0,5%11 | 91,61 - _ 85,59 689 T 7;3 70
10 210 0,3972 83,41 | T “ 252 ] 5 99
1. 90 1,2488 112,39 £ 0 3,64 ;é'g
12 300 0,2130 63,9 252 4,64 328
13 480 0,2021 97,01 4 64 444 0.20
14 180 1,0278 185,00 4 44 436 0,08

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt
Gdar;
5D/32/4n1

Verteilungs % bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher)

Mineral:

Kornklasse :

—_—

Pegmatitaufbereitung

80/1

Zahlentafel 37/




ﬁn&g— -

*lotations- Flotations- Beliiftungs- Beliiftungs- Verteilung 8
stufe dauer intensitat integral Vorlauf Schaumprodukt Riickstand
sec. cm>/cm® sec. cm”/cm” )
9 330 0,6747 222,71 100,00 14, 41 8559
15 620 0,5911 91,61 £559 6,89 78 7
16 300 0,1902 57,06 6,83 1, 04 585
17 _ 210 0,2823 59,29 1,04 0,05 0,39

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt

Mineral: Q wiarz

Kornklasse: §50O[32 mm

Verteilungs %, bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher)

80-1

Pegmatitaufbereitung

Zahlentafel $8&




ﬁm !

Beliiftungs-

Flotations- Flotations- Beliiftungs-— Verteilung %
stufe dauer intensitat integral Vorlauf Schaumprodukt Rickstand
sec ijj/cm:Z /sec. Cm—ﬁ:“7CHT2 :_ _ _,.
9 330 0,6747 222,71 100,00 A4, 141 85,89
15 620 0,5911 91,61 ‘ ___&589 | 8,34 7755
10 210 0,3972 83,41 o e 2,48 4193
11 90 1,2488 112,39 14,93 503 6,90
12 300 0,2130 63,90 2,48 2,48 0,00
13 480 0,2021 97,01 2 48 1,9 0,22
14 180 1,0278 185,00 4% 178 018

Pegmatitaufbereitun
80/1

Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt

QLare

32 /O/u.m

Verteilungs:% bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher)

Mineral:

Kornklasse :

Zahlentafel 3?

4




"lotations- Flotations- Beliiftungs- Belliftungs- Verteilung
stufe dauer intensitdt integral Vorlauf Schaumprodukt Riickstand
sec. cm”/cn” sec. cm”>/cm”
9 330 0,6747 222,71 100,00 A4, 11 85,89
15 620 0,5911 21,61 85,89 &,34 3,55
16 300 0,1902 57,06 B 83l 1,61 6,13
17 210 0,2823 59,29 1, 61 015 1,46

FFlotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt

Mineral:

Kornklasse:

ngav-z_
32/0 mm

Verteilungs %, bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher)

-~

80-1

Pegmatitaufbereitung

zahlentafel 4O




Flotations- Flotations- Belliftungs- Beliiftungs- Verteilung %
stufe dauer intensitat integral Vorlauf Schaumprodukt Rickstand
3 2 352 :
sec cm” /cm /sec. cm” /cm B
9 330 0,6747 222,71 100,00 24 4§ 7555
15 620 0,5_9?_1_______ 91,61 75 55 24 30 725
10 210 0,3972 83,41 045 A7 Y2 703
S A 7 — ] 4
11 90 1,2488 112,39 703 2 66 4 37
12 300 0,2130 63,90 T / ,
417242 3, 22 74 20
13 480 0,2021 97,01 322 2 58 06y
14 180 1,0278 185,00 75y 4 11 4547
Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt Pegmatitaufbereitun-
Mineral: ﬁaIOhf{/Ar(?(),U 4{ < ',/4 ~ 80/1
~ Kornklasse : -.)7'/.5'/250/41144
1}
‘ Verteilungs % bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher) 7zahlentafel #7




Flotations- Flotations- Beliftungs- Beliliftungs- | Verteilung %
stufe dauer intensitat integral Vorlauf Schaumprodukt Riickstand
sec. cm”/cm® sec. cm” /cm®
9 330 0,6747 222,71 100,00 24 45 75 sc
15 620 0,5911 91,61 75585 zl/' 30 5725
16 300 0,1902 57,06 2430 49 &6 7, 74
17 210 0,2823 59,29 49 56 40 §7 £ 39
-— 4 ’ T
Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt : Pegmatitaufbereitung
Mineral: Aognetprodubs <7497 80-1
Kornklasse; 3//.{/250 m
Verteilung§ %, bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Rougher) Zahlfantafel 72




L - ” ‘-_“m‘ e

e
Flotations- Flotations-— Belliftungs- Beliiftungs- Verteilung %
stufe dauer intensitat integral vVorlauf Schaumprodukt | Rickstand
sec cm3/cm2 /sec. cm3/0m2 _j
9 330 0,6747 222,71 100,00 $1 48 4882
15 620 0.5911 91,61 Yo 82 3036 48 46
10 210 0,3972 83,41 | 5}” 34 47 4704 "
n 90 1,2488 112,39 41'0’/ ;flfj N 5{92”‘
12 300 0,2130 63,90 y , A
13 480 0,2021 97,01 jt‘:,;; ://f/;;; 22’5;
14 180 1,0278 185,00 43’37 47,96 473
< —r —
Flotationsverhalten in dem Feldspatabschhitt Pegmatitaufbereitun,
Mineral: {‘faph&{/wa gkt < 4,4/‘7 80/1
Kornklasse : A0 71 e
Verteilungs % bezogen auf den Vorlauf der Flotationsstufe Nr. 9 (Roudher) zahlentafel 437




[ Fiotations- {Flotations— Beliftungs- Beliiftungs- Verteilung %
stufe dauer intensitdt integral ) Vorlauf Schaumprodukt Riickstand
&) Z ) P
sec. cm”/cm“ sec. cm”/cm
9 330 0,6747 222,71 100,00 S1 4L 4é £
15 620 0,5911 31,61 488 20 6 1L 46
7 4 .
16 300 0,1902 57,06 J036 19 69 A0 67
17 210 0,2823 59,29 /969 2 £9 6. 40
7/ 7 7
f ,
Flotationsverhalten in dem Feldspatabschnitt _ Pegmatitaufbereitung
| Mineral: Mapnelprddukt <14H7 80-1

Kornklasse: //00/7'//44».
Verteilungd %, bezogen auf den Vorlauf der Flotatfonsstufe Nr. 9 (Rougher) zahlentafel 77




Kornfraktion, pm
Probe Masse 315/250 100/71

Nx. ¥ Fr?g§§on Gehalt % | Einheiten| Vert. % Fr?ggﬁon Gehalt ¢ |Einheiten|Vert. %
240 099 34 15, 71 482,14 43% 72 13,50 962,28 942
241 3,63 6 13,50 294,03 2,66 19 11,24 775,22 759
243 10,30 10 15,21 1 566,63 14,20 18 14,11 2 05979 20,17
244 1,81 8 4,90 70,95 0,64 7 4% 62,08 067
2u5 4,65 20 4,% 161,70 A,4F 18 49 145,53 71,43
246 24,92 1 4,9 122,11 A4 10 4% 4 22108 4196
247 403 31 16,37 522,69 47 83 42,74 1 08914 10,67
248 401 76 12,93 992,571 899 49 14,02 693,85 680
249 | 5% 14 14,37 41668 | 1057 a5 1513 131631 | 4289
250 18,74 18 16,77 5 656,86 5, _25‘ 40 10,06 1 885,24 18,46
Ve . 69,88 215 14,62 41 Q36,46 | 400,00 307 9% | 1021052 | 400,00

Berechnung der Fe203 - Verteilung des Magnetproduktes « 1,4A
fiit die Kornfraktionen 315/250 sowie 100/71 pm bezogen auf den

Vorlauf der Flotationsstufe Nr.9.

Pegmatitauf-

bereitung
80-1

zahlentafel 4%




Flotationsaktivitdt bzw. Aktivitdtsklassen

?iziz. Gehalt vert- Vert.% in der Siebfraktion Vert.$%,bezogen auf Vorlauf 100 Vert.$%
Mm $ % Ao 05 07 a7 0os 40 os 22 07 Oos
315/250. 6648 239 25 L5 71y 12 S OF47s Y O0s0£5 | 04746 04 | 7508
250fo| g7oe | g5 | 33 7 11 /0 22 32075 Vyzes | qoms | o975 | 70
_@é[{éo 6% 92 44, 63 44 41 Vs g 2y 70224 | 46093 {'/704 ,'{3457 .;:'fﬁg
seofrwo | £770 32,10 65 7 ' ¢ 76 2093 31251, 1952 1232 $152
sgfr7 | 6£49 | (990 | 69 _Z 5 S a2y 113455 V435 |ogps | pgrs | 270
77/450 6595 £77 75 4 s b 42 £5325 | 9348y 04355 | O%ypy | 70u8?
spfee | Fgro & g9 | py 2 S 3 £ Ness | onse | oner | onez | osese
J¢/0 fos8 | 2353 77 é 4 I {0 27147 | 02018 | 9442 | 0/059 | 0553
315/0 6855 | dogoo ' 616866 | 7827 | 64499 | 45085 |paniz

Ausgeglichene Aktivit&dtsspektren der einzelnen Kornklassen und Berechnung

des mittleren Aktivitdtsspektrums fiir die Mineralart Feldspat.

Feldspat Steiermark

80-3

Zahlentafel 44;




. Vert. Flotationsaktivitdt bzw. Aktivit&dtsklassen -
?;iﬁ;. Gehalt Vert.% in der Siebfraktion Vert.%,bezogen auf Vorlauf 100 Vert.$
" * ¥ 0s 02 o4 008 001 of 02 o1 gos | ooq
345150 | 348¢ 36y 5 y 3 4 4\ o182 V01456 | 0092 ) orusg | 30574
250[200 | 3483 | 4osy 5 4 3 4 2y | 0527 | pags6 | gsg6z | o420 | $asse
00[460_| 3466 1§ 54 s 4 3 y L4 07755 | 06204 | 94653 | 08204 \L3orsy
Aeof400 | 3443 3404 s 4 3 4 £Y 47005 | 43604 | 40203 | 13604 | ppS6dy
o014 | 2868 | 485¢ | 9 7 g 7 ¢ | qee95 V1285 | g4z | 42005 |azsver
4[so | 3198 3 30 3 7 4 7 73 0f91 | 0643 0396 | 0693 | 7227
sofs: | 43 640 | 43 ‘ P A2 ¢s oz | ase | osst | o7z g0
_nfo | 4357 A3S A3 ‘ ¢ 4] 63 quzs | 9ws | ogws | gz1 | 41025
3150 3044 | 40000 ' 676¢ | sotws | 352 | 54875 | 79 222

Ausgeglichene Aktivitdtsspektren der einzelnen Kornklassen und
Berechnung des mittleren Aktivitdtsspektrums fiir die Mineralart Quarz.

Feldspat Steiermark

80-3

Zahlentafel 45;




Feststoff-

: _ Belliftungs|Grenz- :
Abteilung Zelle-Nr. grad flichenaus— gehalt im
bringen vorlauf

(Vol.%)

1 0,675 1,0 11,88

2 0,800 1,0 10,23
)
<
o
3

2 3 0,900 1,0 8,75

4 0,900 1,0 7,60
H

oy 5 0,900 1,0 6,80
o
5]
5

0 6 0,900 1,0 6,24
0

7 0,400 1,0 10,30
H

) 8

g 0,500 1,0 8,14
d
)
—

© 9

0,600 1,0 5,98

. 10 0,300 1,0 11,42
H
-

g .1 0,500 1,0 8,41
~
&)

12 0, 800 1,0 4,84
Vorgabewerte fiir die EDV-Simulation des Feldspat
betrieblichen Flotationsvorganges . Steiermark

: 80-3 -
Zahlentafel

24
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TRUL BI’
VO Lt N

[.57%

VERVLUILZULY

1,0050

INERALART

§./809
0,1054
0,0000
d, 0000
0,0000

S H AGYY
V4885
DU
0,000
d.nogo

0.1 269
U0705
G 0000
0 0000
U000

§,0079
U.'xlq(‘
0. 0000
(A EAR VY
0,000

ZYLLE 1

VULUMSPROZUNT TESTSTOFF

VORL AU

11,88

HENGE

n,5817
V.2990
0, 0000
0,0000
0000

j C
2019
Ot
(U RIT VI
0,0000
0. 0000

i3
1 871
00,2971
D90
V0000
U.0000

SCHALIR ABGANG
29,81 10,23
SCHALM
GEHALY
93,8728
('qll’-]?
0,0000
Ua0000
V,0000
U, 0805 0.0914
00127 0,099
Q0000 0,0000
0.0000 00,0000
0.0000 0,0000
1,180/ 2,693
0,3741 040060
0,000 D000
g,0on0n 00000
00000 0,0000

ROUGHI'R
SCHAUM ABGANG
KONZE MTRAT
h,8807 18,2796
MI.NGE

12,1945
(.0851
0,0000
00000
0,0000

SPLZ.SChAUH
DECRF

WASSER Im
SCHAUM AHGANG

4,42 61,%0 1,88

ABGANBG
GEHALD
66,7109
35,2491
06,0000
0,0G600

0,0000

S0



FRULI.
VOLUME N

GH L2890

VIRULTILZL LT

1,0983

FIMLERALART

R FYAANY)
0,119
0L,0000
d,0000
dooneon

2.00G19
0,339
n_unuo
D,.00040
0.n0oo

ro

4

.383%9
U U770
the UOD
g0
g,0000

0.;y]qn
TR B
g.nuge
Uen0Y
;e u (L

VOLUMSPRNZENT
ViR AU

to,2%

FENGE

3.204
0,4048
Ve,0000
DaNONY

0, 0000

| €
Ued?23
VR INY
B,U000
[PV R IRTRY
Ve LU

(I
{02619
Uart 734
U,0000
DN
U 0y

SOHALM

RALINY AV

SCHALA

0, 0958
0. 0157
0,000
0. 0004
00000

1.092006
0.5084
Q0000
V.00on
D.nunn

ZULLE 2

FESTSTUFF

ABGANG

8,75

GEHALT

2M1,8176
8,1324
40000
00,0000

0a0000

V1133
V,0%84
0.0000
040000
N 0000

J.HT98
4,30677
0.0000
VU000
00000

ROUGHI R

SCHAUM ABGANG WASSER 1w SPLZE,8CHALY
KONZENTRATY SCHAUM AbGANG DLCKE
5.7252 14,5544 $e59 57.92 .43
AUGANG
MINGE GEHALT

B8.7741 60,284b

%.7803 39,7142

00,0000 0,0n00

0,0000 0,0009

0,0000 0,0000



TRUL BL
VOLUHL

b3.47“.")

VERHETLZETY

11816

ITLHLICAL ART

I,52480
D 1is8
(LSRR
d,0000
d,0000

I, /H30Y
0,22141.
0,00060
0, 0000
0,u000

U.303
e,0r74
G, U000
Ue DODN
v. 0000

B 706
P 3000
0, 0000
C,u000
Wae 000N

VOLUMSPROZENT

VORL AU

B4

NG

228838
0,850
Ue 00V
0,0000
0,000V

e
LIS Ry
V02038
Uty
NV
U040

PR
Leut30
Be2tT1
(RN Y]
U Nt}
D009

SCitaty

2952

SUHAL

U tongt
o.01n1
0.0000
0000
0L, 0000

0,920%7
Ua57105%
00000
g.000n
0,0000

ZLLLE 3

FOSTSTUFF

ABGANG

7,60

GCEHALT

88,905

11,0949
14,0000
040000

040000

0,1302
0,07160
00,0000
N.,0000
00000

QL U495
h,3217
00000
04,0000
0,0000

ROUGHI R

SCHAIIM ABGANG WASSER Ih
KONZE NTRAT SCHAUM ABGAMG
0,739 11,9804 2,36 55,56
ABGANG
MENGE GEHALT
(,4857 54,1460
5947 : 4'5 ,B640
0,0000 0,0000
VeN00O 0,0000
00000 0,0000

SPiZ,sCHANM
NDECKE

0,99

£2



TRUL .
VO ML B

LOLE2DS

VIRHUTLZELT

{,2074h

ILLNERALARY

i
P
3
4
'
)] .'713()()
n,ur797
0,d000
0 00060

D, 00u0

h,6710Y
,3019
G,0000
90,0000
O,0000

¢..2051
U 06T
6,000
U, 0000
U.u00u

U, 0%
Qar273
0., U0
0., V00

Ul 0000

ZELLE 4

VOLUMSPROZY NY 1ESTSTUFF

VORL AU GOCHAUM ABGANG
7.60 29,20 6,80
SCHALM
HENGL GENAL T
b, 3860 85,375/

e 28T

VUe.Nuoo

0'0000
G 000

[
O 19213
Wau2109
00,0000
OO0
(P RA NS N
|4
U118
() - ')/')‘)"3
UL U0
bL,0000
(VI XY X))

0.099%5
0,0181
0.0000
L0000
0.0000

U.F\H(,u’_
W, 5222
Q.0u00
0,0000
v, 0000

14,6243

0,0000

S 0,0000

0,0000

0, 1502
0,0480
00,0000
0,0000
0,0000

2.,3193
h,2737
00000
00,0000
0, 0000

ROVGHI R

SCUHAUM ABGANG WASSER ImM
KONZt HTRAT SCHALIM ABGANG
1,62%4 10,357¢ 1,91 54,09
ABGANG
MENGE GEHALT
5.0997 49,2392
5.257% 50,7608
0,0000 0,0000
0,0000 0,0008
0.,0000 0,0000

SH{Z,SCraum

PECKE

0.6¢

353



>
TUFE ¢ KOUGILR
4 ZCLILY o YOLUMIN & eeeoa 1,25
OBLRELACCHE . 1,00
KAPAZTITALT see 895,00
INGTELLHURTY o ZCLLE  BLLGOCRAD  GRENZLANS
1 0L GT% 1,000
2 0,800 1,000
4 0,900 1.000
- 4 0,900 1,000
SISTONFGIHALT , viORLAUE 1t 88 volL.pPRroZ
SUIAUIT 29,04
ABGANG G, 1o
RUNZE HTRA
MIo  MItigh ADD M MIN LTI ADD G
1 Haeled 11,6760 91,1988 91,1988
P 1 1204 10,0803%2 BL8012 100.,0000
3 0,0000 12.80%2 0 0000 100,000
il 0,0000 12,8032 0.0000 1w, 0000
3 L.0uceu 12,8032 0, 0000 00,0000
WICHTSAUSERTNGI M SCHAUM 745132 ARG AT

SCHAUMDE CKE

Ua00
0,00
0,00
0,00

FLSTSTUFFMENGEN

MINJAUS T

99,5430
21,3822
0,0000
00000
0,0000

Yol ed e Pt ped

60402357

VORILLAUF 23,16 T/H

SUHAUM 12,80

ABCANG 10,306

ABGANG

MINGM ADD M MIN,GEH
540997 5,0997 49,2392
542573 10,3570 50,7608
040000 10,3570 0.,0000
00000 10,3570 0,0000
04,0000 10,3570 00,0000

WASSER

ADD, GLH

49,2592
100,0000
100,0000
100,0000
100,0000

VORLALUF
SCHAYM
ARGANG

MIN, AUS

45,4759
99,7591
0.0000
00,0000
040000

bh, 72Cht.

11,6/
54,05

S
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TRULE B
VOLUME

VERMIILZLTT

')‘b.t_;()"i]

1.3259

FTNLRAL AR

rv

4

D 1/02 00,0863
00,0335 0,065
(USSR R R0) G, uuun
0,0000 0 V00U
0,0000 v.n0oe
0,1720 vl a7
0,0%02 v, 1947
0.0000 v 0000
0,0000 VIPVAARTRY

0,0000 , 0Ludo0

ZrLee 2

VOLUMSPROZENT FLSTSTOVF

VORLAUI SCHAUM ABGANG
G J8. 4% 5.8%
SUHALR
MU ML CEHALTY
VBT Y 78,0424

01632 21,9570

0a,0000 00,0000
0,0000 00,0000
U, 009 0,0000
I C
Uel541 0. 081406 0,134
V0212 0. 0171 V,.0/98
v, u0b0n D.N000 DaU000
HDa0N00 U.0000 0,0000
0.0y 0, 0000 00000
(T}
UV AU Q0 1092 20684
VIR I & B3 02877 a. 0707
UaUNoD g.0000 0.,0000
D u00N 0.000n 00000

U,0000 000010 0.0000

SCAV) NUER

SCHAUM ABGANG WASSER M SPE/ ,SCHAL
KONZt HIRAY SCHAUM ARGANG NFCRE
0,76%9 8,5135 0,74 52,29 0429
ABGANG
MENGE GEHALT
3.06227 e 5524
4,8908 ST.u0472
00000 0,0000
040000 0.0000
0,0000 0,0000

bYA



i

STUFE o SCAVONGLR

2OZLLIEMN o VOLUMEN L ebeee 1,25
OBERELAFCHE .. 1,00
KAPAZITALT .ea 85,00

CINSTULLWERTE , ZULLD  BLLJORAD  GRENZ ANS SCHAUMDUCKE

1 -0 e900 1,000 0,00
2 0,900 1,000 0,400
LOTSTOREGLHALY |, VORLAW 6L B0 VOL PROZ FtSISTOFFHENGEN  VURLAUF 10,36 T/H NASSER , VORLAUE  Sd4,05CH*
- SCHALM AR Y:) ‘ SCHALM 1.84 SCHAUM 1,76
ABCANG Yol AEGAMG 8,51 ABGANG N2 .24
KONZLUTRAT ABGANG
MEIN G It ADD M MLN UL ADD G i1, AUS T MIN M ADD , I MIN,GEM ADD,GEH  MIN,ALS
t 1,770 1.4770 Bo, 1171 8a,1i71 12,5916, 1 30022/ 3.,6227 42,5528 42,5528 30,8842
2 03000 1,843%6 19,8829 10,0000 G950 X e300 B,5135 57,4472 100.0000 92,8030
3 0.0v0v 1.8430 DL 0000  100,0000 D,N000 X 00000 B,.9135 0,0000 100,0000 0,0000
! 0.0000 1.8043%6 D,0U000 1Tun 0000 D,L,0000 1 0,0000 88,5135 0,0000 100,0000 n,o0n0n
5 04,0000 1,.847%6 0L U000 1UD,0000 D,0000 I 0,0000 B,o5135 0,0000 100,0000 0,0000

LWICHISAUSURINGEIN , SCHAUN

10,8444

ABGATLG

N L0792

S7



IRUL RL
VOLUM M

H2.0703

VITRVL TLZULT

L Ao

HINERALARY

503709
0,1410
D,u000
0,9000
Uyauuo

.50 9
0.4547
Ganuon
H,0000
g.,u000

Ue337%
G 0362
V0000
U unon
V.00

i.1708
0 3IN3
G unnn
UPRULRY

Lyt

VOLUMSPROZL i
VORLAUT

1o, 50

MEGH

Se8H0 38
Vel7062
00N
Ve 000
(UPRA ALY

C
0,038
0,060
W 0o
0L,0000

00000

113 :
0,900
U 1006
OU0n
Ot 00
UQUUuU

ST IR

29. 8¢

SCHIALI

v, 021Y
0, 0020
0000
L0000
O.nvoen

n nese
V.69
O 0000
Ve X0}
0. 0001

ZLELE
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des Magnetproduktes <1,4 A. Parameter:

siehe Bildunterschrift
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Unausgeglichene Aktivitdtsspektren von Kornklassen

der Rohgutkomponenten Feldspat (Abb. 12) und

Quarz (Abb. 13).

Kurve 1: 315/250 pm, Kurve 2: 250/200 pm, 3:200/160 pm,
Kurve 4: 160/100 pm, Kurve 5: 100/ 71 um, 6. 71/ 50 am,
Kurve 7: 50/ 32 um, Kurve 8: 32/ O pm.
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